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Technické udaje AKH2.2 (DIN)

120

[ie] g0 020 | 050 020 O10
t
L
Stavebni délka DIN EN 558 (zakladni fada 1)
Pfirubové spoje DIN EN 1092-2 PN 16
DN / DIN L H R t ad hmotnost

015 mm 130 121 160 59,5 15 kg 4,0
palec 5,12 4,76 6,3 2,34 0,59 liber 8,8

020 mm 150 121 160 69,5 20 kg 4,8
palec 59 4,76 6,3 2,7 0,8 liber 10,6

025 mm 160 124 160 65,5 24 kg 54
palec 6,3 4,88 6,3 2,58 0,9 liber 11,9
032 mm 180 150 210 81 32 kg 10,2
palec 7,09 5,91 8,27 3,19 1,26 liber 22,5
040 mm 200 150 210 80 38 kg 10,7
palec 7,87 5,91 8,27 3,15 1,5 liber 23,6

050 mm 230 165,5 210 87,5 48 kg 14,1
palec 9,06 6,52 8,27 3,44 1,89 liber 31,1
065 mm 290 205 313 108 65 kg 24,0
palec 11,42 8,07 12,32 4,25 2,56 liber 52,9
080 mm 310 212 313 118 80 kg 31,0
palec 12,2 8,35 12,32 4,65 3,15 liber 68,3
100 mm 350 227 313 140 100 kg 47,5
palec 13,78 8,94 12,32 5,51 3,94 liber 104,7
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Technické udaje AKH2.2 (ANSI)

020 i) oe0 | DS0 030 D10
i
L
Prirubové spoje  ASME B 16.5 tfida 150,
Minimalni tloustka pfiruby podle.

ASME B 16.5 tfida 150,
Tabulka 9 (licovani pfirub)

DN/ DIN L H R t ad hmotnost
e palec 5,12 4,76 6,3 2,34 0,59 liber 9,5
mm 130 121 160 59,5 15 kg 43
Y x palec 5,91 4,76 6,3 2,74 0,79 liber 10,1
mm 150 121 160 69,5 20 kg 4,6
1" palec 6 4,88 6,3 2,58 0,94 liber 11,0
mm 152,4 124 160 65,5 24 kg 5,0
e palec 7 5,91 8,27 3,15 1,5 liber 18,5
mm 178 150 210 80 38 kg 8,4
o palec 8 6,52 8,27 3,44 1,89 liber 28,2
mm 203 165,5 210 87,5 48 kg 12,8
3n palec 9,49 8,35 12,32 4,65 3,15 liber 64,2
mm 241 212 313 118 80 kg 29,1
4 palec 11,5 8,94 12,32 5,51 3,94 liber 95,9
mm 292 227 313 140 100 kg 43,5

* stavebni délka podle DIN EN 558 (zakladni fada1)
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Specifikace materiali AKH2.2

¢ Popis Mnozstvi Material C. materialu / DIN ASTM / AISI
010 téleso 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
020  bocni kus 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
030 sedlovy krouzek 2 PTFE
2 PTFE, vodivé
040  hfidel 1 nerezova ocel / PFA 1.4470 / DIN EN 10283 A 890 CD3MN
1 nerezova ocel / PFA, vodivé 1.4470/ DIN EN 10283 A 890 CD3MN
1 Hastelloy C4 / PFA ** 2.4610/DIN 17744
050 koule
DN 15 - 25,40-50, '%"- 2" 1 ocelolitina / PFA 1.0619 / DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
1 ocelolitina / PFA, vodivé 1.0619/ DIN EN 10213-2 A 216 tfida WCB
DN 32, 65 - 100, 3“- 4* 1 tvarna litina / PFA EN-JS1049 (GGG-40.3) / DIN EN 1563 A 395
1 tvarna litina / PFA, vodivé EN-JS1049 (GGG-40.3)/ DIN EN 1563 A 395
1 keramické Al20s*
060  horni kryt 1 ocelolitina 1.4308 / DIN EN 10283 A 743 CF-8
061 prachodka 1 PTFE
062 podlozka 1 nerezova ocel 1.4104 / DIN EN 10088-3 A430 F
080  zavrtny Sroub
DN 15, 20, 32, 4" 4“ 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
Sestihranny Sroub
DN 25,40, 50, 65, 80, 100 1 sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
090  Sestihranna matice 1sada nerezova ocel 1.4301-K70 / DIN EN 10088-3 A 194 8
100 tésnici material 1 sada PTFE®
(manzeta tvaru V) PTFE-grafit®
110  talifova podlozka 5 nerezova ocel 1.4310/ DIN EN 10270-3 AISI 301
120  Sroub se zapustnou hlavou 1 sada nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
170  zemnici vodi¢
DN 25, 50 - 100, %", %", 14" 1 nerezova ocel 1.4310/ DIN EN 10270-3 AISI 301
pérova podlozka
DN 15,20, 32, 40, 80, 100 1 nerezova ocel 1.4301/ DIN EN 10088-3 A 193 B8
300 rucni paka 1 tlakove lity kov (galvanizovano) ZP0410/DIN EN 12844
304  Sestihranny Sroub 1 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 A 193 B8
310 zarazka 2 nerezova ocel 1.4301 / DIN EN 10088-3 AISI 304

Kohouty s vodivou vystelkou pouze obsahuji pouze soucastky s vodivymi materialy
* keramické koule na vyzadani

** hridel z materialu hastelloy na vyzadani
° volitelné provedeni
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Rozméry AKH2.2 (DIN)

DN/ DIN L E° b @D ok nx@d S1 S2 S3 S4
015 mm 130 107 15 95 65 4x14 3,5 3,5 3,5 5
palec 5,12 4,21 0,59 3,74 2,65 4x0,55 0,14 0,14 0,14 0,2
020 mm 150 107 16 105 75 4x14 3,5 3,5 3,5 2,5
palec 5,9 4,21 0,63 4,13 2,95 4x0,55 0,14 0,14 0,14 0,1
025 mm 160 106 17 115 85 4x14 3 3 3,5 2,5
palec 6,3 4,17 0,67 4,53 3,35 4x,055 0,12 0,12 0,14 0,1
032 mm 180 124 20,5 140 100 4x18 4 3,5 4 3,5
palec 7,09 4,88 0,81 5,51 3,94 4x0,71 0,16 0,14 0,16 0,14
040 mm 200 124 20,5 150 110 4x18 4 3,5 4 3
palec 7,87 4,88 0,81 5,91 4,33 4x0,71 0,16 0,14 0,16 0,12
050 mm 230 144 21,5 165 125 4x18 4 3,5 4 3
palec 9,06 5,67 0,85 6,5 4,92 4x0,71 0,16 0,14 0,16 0,12
065 mm 290 190 24,5 185 145 4x18 4 3,5 4,5 3,5
palec 11,42 7,48 0,96 7,28 571 4x0,71 0,16 0,14 0,18 0,14
080 mm 310 230 26,5 200 160 8x18 4 4 4,5 4,25
palec 12,2 9,06 1,04 7,87 6,3 8x0,71 0,16 0,16 0,18 0,17
100 mm 350 250 30,5 220 180 8x18 4 5 5 4,5
palec 13,78 9,84 1,2 8,66 7,09 8x0,71 0,16 0,2 0,2 0,18

Vystelka hridele DN 15, 20 a 25 je 1,5 mm. VVSechny ostatni rozméry minimalné 2,5 mm
° DN 080, DN 100 osmihran

Plnoprito¢ny kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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Rozméry AKH2.2 (ANSI)

B-B l=—B
51
_ o e
8
b
L
DN/ DIN L E° b oD Ok nx@d S1 S2 S3 S4
" mm 5,12 4,21 0,59 3,5 2,38 4x0,63 0,14 0,14 0,14 0,2
: palec 130 107 15 88,9 60,5 4x16 3,5 3,5 3,5 5
3 mm 59 4,21 0,63 3,88 2,75 4x0,63 0,14 0,14 0,14 0,1
¢ palec 150 107 16 98,5 70 4x16 3,5 3,5 3,5 2,5
1 mm 6 4,17 0,67 4,25 3,13 4x0,63 0,12 0,12 0,14 0,1
palec  152,4 106 17 107,9 79,2 4x16 3 3 3,5 2,5
1146 mm 7 4,88 0,77 5 3,88 4x0,63 0,16 0,14 0,16 0,12
: palec 178 124 19,5 127 98,5 4x16 4 3,5 4 3
2 mm 8 5,67 0,85 6 4,75 4x0,75 0,16 0,14 0,16 0,12
palec 203 144 21,5 152,4 120,5 4x19 4 3,5 4 3
30 mm 9,5 9,06 1,04 75 6 8x0,75 0,16 0,16 0,18 0,17
palec 241 230 26,5 190,5 152,5 8x19 4 4 4,5 4,25
4 mm 11,5 9,84 1,2 ¢ 7,5 8x0,75 0,16 0,2 0,2 0,18
palec 292 250 30,5 228,6 228,6 8x19 4 5 5 4,5

vystelka hridele DN 2", %“a 1“je 1,5 mm . vSechny ostatni rozméry minimalné 2,5 mm.

° DN 3“,4 “osmihran
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Nahradni dily (polozka €.) -
AKH2.2 standardni verze
Koule Sedlcvwé
DIN ANSI krouzky
PFA Keramicka® PTFE

015 Yy 0000321 0002316 0008221

020 Yt 0000322 0002316 0008221

025 1% 0000323 0002317 0008221

032 - 0000324 0008226

040 114 0000325 0002319 0008222

050 2« 0000326 0002320 0008223

065 - 0000327 0002321 0008224

080 3« 0000328 0002322 0008225

100 4~ 0000329 0002323 0008226

Hiidel Tésnici manzeta tvaru V
(sada)

DIN ANSI gi‘flzpﬁ:": Hastelloy/PFA PTFE PTFE/grafit

015 Yyu 0000113 0000114 0056974 0068392

020 Yl 0000113 0000114 0056974 0068392

025 1% 0000115 0000116 0056974 0068392

032 - 0000117 0000118 0000168 0000175

040 114 0000117 0000118 0000168 0000175

050 2« 0000119 0000120 0000169 0000176

065 - 0000121 0000122 0010731 0069052

080 3« 0000121 0000122 0010731 0069052

100 4 0000121 0000122 0010731 0069052

° ALO,

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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Pokyny pro montaz AKH2.2

Dodrzujte obecné pokyny pro instalaci a udrzbu.

Vlozte hfidel (040) z vnitini strany télesa tak, aby plocha strana byla rovnobézna
s podélnou osou télesa.

Instalujte manzetu tvaru V (100) a distanéni krouzek (062).

Instalujte talifové podlozky (110) na distanéni krouzek (ve stfidavych vrstvach).

Instalujte horni viko (060) a priichodku (061) na téleso kohoutu pomoci zapustnych
Sroub (120).

Instalujte zemnici vodi€ (170) i u kohout s pohonem.

Nasadte ru¢ni paku (300) na hfidel (040) a upevnéte ji pomoci Sestihranného
Sroubu (304).

Vlozte prvni krouzek kulového sedla (030) do télesa (010).

Nasadte kouli (050) na hfidel tak, ze ji pohybem dol( zatladite do télesa kulového
ventilu.

Otocte ruéni paku (300) do polohy 90° k podélné ose télesa.
Vlozte druhy krouzek kulového sedla (030) na kouli (050).
Namontujte bo¢ni kus (020) na téleso (010).

Nasadte Srouby télesa (080) popf. zavrtny
Sroub a Sestihrannou matici (090).
Utahnéte je do kfize dle doporucenych
momentu

Namontujte zarazku (310). 170

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 -atomac
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Pokyny pro demontaz AKH2.2

Pro vSechny prace provadéné na instalovaném kohoutu musi byt dodrzeny pozadavky

bezpecénosti prace a obecné pokyny pro prevenci Uraz(i. Dale musi byt zohlednény

obecné pokyny pro instalaci a udrzbu kohoutu s vystelkou fluorokarbonovou pryskyfici

atomac.

1. Pred demontazi musi byt kohout podle vySe uvedenych pokynu ocistén od
veskeré kapaliny. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby béhem
vyplachovani a vypousténi potrubi byl kohout nékolikrat otevien a uzavien. Tyto
cykly (otevieni a uzavieni) musi byt opakovany pfi vypousténi potrubi. Pouze pfi
dodrZeni tohoto postupu bude zajisténo, Ze je odstranén vSechen zbyvajici tlak
uvnitf télesa (vedeni hfidele a kulova sedla).

2. Pri demontazi kohoutu pokladejte téleso na pracovni stll s mékkym krytem
(gumovou podlozkou).

3. Pokud je to nezbytné, vyjméte zarazky (310).

Vyjméte zavrtné Srouby (110) a oddélte od
télesa bodni kus. S B

4.  Sejméte prvni krouzek kulového sedla (030).

5. Uvedte kouli do polohy uzavieno a vytlaCte ji .., s ' s
pohybem vzhliru ven télesa. Sejméte prvni <
krouzek kulového sedla (030). 170 S |/

6. Sejméte ruCni paku (300). 060 N

7. Vyjméte zemnici vodi€ (170) z vika. o

8. Demontujte zarazky paky (310).

9.  Vyjméte zapustné Srouby (120) a sejméte horni 110
viko (060), prachodku (061), talifovou podlozku g,

(110) a distanéni krouzek (062).

10. Vyjméte hfidel (040) tlakem smérem dolt pfes 1%
téleso (010). Je nutno postupovat opatrné, aby :
se neposkodila vystelka télesa. -l

11.  Nyni mohou byt tésnici manzety tvaru el
(100) snadno sejmuty. L

010
020
- /

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 -atomac
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AKH2.2 - doporuéené utahovaci momenty*

Tahla . P
Pfipojovaci pfiruba
DN (080/090)
Nm libra . palec Nm libra . palec

015 24 212,4 10 88
V2" 25 221,3 8 71
020 24 212,4 18 160
¥a" 25 221,3 11 97
025 26 230,1 25 221
1™ 26 230,1 15 133
032 53 469,1 40 354
040 53 169,1 50 442
1" 60 531 26 257
050 79 699,2 65 575
2" 88 778,8 60 531
065 145 1283,3 90 796
080 83 734,6 55 486
3" 86 761,1 100 885
100 134 1185,9 65 575
4" 143 1265,5 76 673

* maximalni hodnoty

Pri Sroubovém spojovani riiznych materialt, vZdy utahujte nejnizsim doporuéenym
utahovacim momentem soucéastek ve spoji. PouZziti vétsich momenti mize zpusobit
nadmérnou deformaci ,mékciho” materialu ve spoji.

Ruéni pohon

(Snekovy prevod)

PIné uzavieny vodotésny pohon se sklada z télesa s vikem, Snekového pfevodu,
hnaciho hfidele a ru¢niho kola. Za u€elem spravného nastaveni polohy koule jsou
na télese namontovany dvé nastavitelné zarazky.

Pfevod je opatfen mazaci naplni a nepotfebuje Zadna dalSi maziva.

Pohon s ru¢nim kolem je namontovan na drzaku pomoci Ctyf Sroubu z nerezove
oceli. Poloha OTEVRENO/ZAVRENO je indikovana ukazatelem polohy.

Popis Material
Téleso Seda litina
Snek Litina se sféroidnim grafitem
Hnaci hridel AISI 410
Ruéni kolo Ocel
- /

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 -atomac
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C. Popis Mnozstvi Material €. materialu DIN ASTM / AlSI
400 prevod 1

410 rucni kolo 1

420 drzak 1 ocel (Zluté chromatovani) 1.0037 DIN EN 10025-2 A 283 B

430 adaptér 1 nerezova ocel 1.4104 DIN EN 10088-3  AISI 430 F
440 Sestihrapny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
445 véjifova|pojistna podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AISI 304
450 Sestihrapny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
455 véjiFové[pojistné podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3  AISI 304

N

Specifikace materialil - AKH2.2 s ruénim pohonem

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 -atomac
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AKH2.2 - Momenty pro dimenzovani pohonti

Tésnici material:

manzeta tvaru V - PTFE nebo PTFE-grafit

pro Cisté a ¢iré aplikace

ObarAp| OpsiAp [10barAp|150 psiAp| 19 barAp | 275 psiAp MAST
Velikost Nm |librapalec] Nm libra palec Nm libra palec Nm libra palec
015 Y/ 7 62 7 62 8 71 40 354
020 b/ 7 62 7 62 8 71 40 354
025 1¢ 7 62 8 71 8 71 40 354
032 - 20 177 27 239 34 301 115 1018
040 1% 20 177 27 239 34 301 115 1018
050 2 27 239 34 301 45 398 130 1151
065 - 51 451 73 646 93 426 420 3717
080 3« 59 522 85 752 108 956 420 3717
100 4« 79 699 119 1053 158 1398 420 3717
* pro suché a kalové aplikace
ObarAp| OpsiAp [10barAp|150 psiAp| 19 barAp | 275 psi A p MAST
Velikost Nm |librapalec] Nm libra palec Nm libra palec Nm libra palec
015 1L 9 81 9 81 10 92 40 354
020 b/ 9 81 9 81 10 92 40 354
025 1¢ 9 81 10 92 10 92 40 354
032 - 26 230 35 311 44 391 115 1018
040 11, 26 230 35 311 44 391 115 1018
050 2« 35 311 44 391 59 518 130 1151
065 - 66 587 95 840 121 1070 420 3717
080 3« 77 679 111 978 140 1243 420 3717
100 4« 103 909 155 1369 205 1818 420 3717

- Pouziti kouli C nebo kouli V nema za nasledek zménu dimenzovacich momentd.

- Uvedené momenty jsou momenty dimenzovaci. Proti t&mto momentim neni tfeba uplatriovat Zadné dal$i bezpe¢nostni
faktory.

- Pouziti keramickych kouli v kohoutech s vystelkou ma za nasledek o 15% vy$$i dimenzovaci momenty.

- Uvedené dimenzovaci momenty jsou momenty utrzeni z ustaleného stavu. BéZné momenty jsou typicky o 35% nizsi nez
momenty dimenzovaci.

- Uvedenéa hodnota ,MAST" znamena Maximalni Admissible Stem Torque (maximalni pfipustny moment hridele). Nad touto
hodnotou Ize ocekavat trvalou deformaci / zniceni vystelky.

- Berte, prosim, na védomi pracovni podminky dle diagramu tlak / vakuum - teplota: registr 1, strana 13.

Plnoprato¢ny kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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AKH2.2 se soupravou pro montaz pohonu

C. Popis Mnozstvi Material €. materialu DIN ASTM / AlSI
500 drzak 1 ocel (Zluté chromatovani) 1.0037 DIN EN 10025-2 A 283-B
510 adaptér 1 nerezova ocel 1.4101 DIN EN 10088-3 AISI 430 F
520 Sestihranny Sroub 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
525 véjifova pojistna podlozka 4 nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 AISI 304
530 Sestihranny Sroub 1 sada nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 A 193 B8
535 véjifova pojistna podlozka 1 sada nerezova ocel 1.4301 DIN EN 10088-3 AISI 304

510

500

535

530

520

525

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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AKH2.2 - Rozmeér pro montaz pohonu podle
\'4 r
doporuceni NAMUR
A DIN EN ISO 5211
‘.
5 L @4
o
N
! T
wn
+0,1 +0 DIN EN ISO
DIN ANSI H A B C SW ad S L1 L2 5211
0,1 -0,1 1SO 5211
e mm 1125 75 60 100 8 10 75 39 7.5
015 % palec 443 295 236 394 0315 0393 03 154 03 FOS
o mm 1125 75 60 100 8 10 75 39 7.5
020 Y palec 443 295 236 394 0315 0393 03 154 03 FO5
025 » mm 114 75 60 100 8 10 75 355 93 Fos
palec 449 295 236 394 0315 0393 03 14 037
032 _ mm 135 100 60 100 12 16 10 315 125 Fo7
palec 531 394 236 394 0472 063 039 124 049
e mm 135 100 60 100 12 16 10 315 125
040 1% dec 531 394 236 394 0472 063 039 124 049 A
. mm 148 100 60 100 12 16 10 29 12,5
050 2 palec 583 394 236 394 0472 063 039 114 049 Fo7
065 _ mm 207 135 80 140 16 22 13 41 15,5 10
palec 815 531 315 551 063 0866 051 161 0,61
080 - mm 214 135 80 140 16 22 13 41 15,5 F10
palec 843 531 315 551 063 0866 051 1,61 061
mm 229 135 80 140 16 22 13 41 15,5
100 4 F10
palec 902 531 315 551 063 0866 051 161 061
Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 - atomac @
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AKH2.2/DA se sedlovymi krouzky

s drazkou kompenzujici tlak

Viz specifikace materiald AKH2.2 na strané 4.

¢. Popis Mnozstvi  Material €. materialu/ DIN ASTM/ AISI
sedlovy krouzek s drazkou e
035 ¥ Krou: 1 PTFE gisty - PTFE

kompenzujici tlak
Handhebel in gedffneter Stellung zur rechten Typenschild auf der Riickseite des Gehduses
Seite montieren TYPOVY STITEK NA PRAVE
RUCQII' PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE STRANE TELESA
l{f’ ,78”0 .

s

. 5

Markierung der Flussrichtung o ___ _Jel
durch Richtungspfeil

SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

= -

035, Sitzring gekerbt, Anstrom - Seite
SEDLOVY KROUZEK S DRAZKOU NA VYSTUPNI STRANE

Viz pokyny pro montaz AKH2.2 na strané 8.

Pozor, pfi montaz, prosim, respektujte smérovou Sipku.

9. Instalujte kulovy sedlovy krouzek s kompenzacni drazkou (035) na kouli (050).

Pokyny pro demontaz: viz AKH2.2 na strané 9

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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Specialni Eistici a balici postupy
1. Nasledné ¢isténi
Kulovy kohout je tfeba dikladné vycistit Cistym, suchym hadrem neuvolfiujicim viakna a
profouknut suchym dusikem. Tim bude zajisténo, Zze kohout bude pfed zabalenim prost vihkosti,
mastnot a jinych latek.
2. Baleni
Pfed zabalenim by mél byt kulovy kohout zataven do PE félie (0,2 mm silné). Taska obsahuje
desikant podle DIN 55473, mnozstvi podle DIN 55474, a indikator vihkosti.
AKH2.2 — Hodnoty K, a C, (DIN EN 60534-2-3)
K C
DIN ANSI v v
m?h gal/min
015 v 16,9 19,6
020 %" 24,4 28,4
025 1 38,6 44,9
032 68,4 79,5
040 114" 121,4 141,1
050 2¢ 199,9 232,3
065 329,3 382,7
080 3 525,8 611,1
100 4 940,2 1092,8
J

Plnopratocny kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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Volitelné provedeni - koule s bo€nim vrtanym otvorem

Handhebel in ge6ffneter Stellung zur rechten Seite montieren
RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE

Typenschild auf

der Riickseite de Gehduses
TYPOVY STITEK NA ZADNI
STRANE TELESA

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

Seitliche Bohrung,
BOCNI VRTANY OTVOR

STANDARD VOLITELNE

Seitliche Bohrung, Anstrom - Seite Seitliche Bohrung, Abstrom - Seite
BOCNI VRTANY OTVOR NA VSTUPNI BOCNI VRTANY OTVOR NA VYSTUPNI
STRANE STRANE

Plnopratocny kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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Volitelné provedeni s kouli C

Handhebel in gedffneter Stellung zur rechten Seite montieren
RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE

Typenschild auf

der Riickseite des Gehduses
TYPOVY STITEK NA

ZADNI STRANE TELESA

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER TOKU

C - Kugel
KOULE C

C - Offnung, Anstrom - Seite
OTVOR C, VSTUPNI STRANA

12
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Volitelné provedeni s kouli V nebo kouli S

Handhebel in geéffneter Stellung zur rechten Seite montieren Typenschild auf

RUCNI PAKA V OTEVRENE POLOZE NA PRAVE STRANE der Riickseite des Gehduses
TYPOVY STITEK NA

ZADNI STRANE TELESA

Markierung der Flussrichtung
durch Richtungspfeil
SIPKA OZNACUJICI SMER

TOKU

V - Kugel
KOULE V

S - Kugel
KOULE S

Kleine Offnung, Abstrom - Seite
MALY OTVOR NA VSTUPNI STRANE

Plnopratoény kulovy kohout AKH2.2 - atomac
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